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Arbeitsinhalt

Bei der Zerspanung ist die Bereitstellung hoher Kuihlschmierstoff-Driicke mit einem erheblichen
Energieverbrauch verbunden. Dieser betragt bis zu 50% des Gesamtenergiebedarfs einer
Werkzeugmaschine. Aufgrund der Kinematik von Frasprozessen werden davon maximal 50% effektiv
genutzt, wahrend der Rest ungenutzt bleibt. Durch das gezielte Abschalten von Kihlkanalen an nicht im
Eingriff befindlichen Schneiden kann der Energiebedarf der Werkzeugmaschine signifikant reduziert
werden. Ein innovatives Werkzeugkonzept stellt sicher, dass je nach Eingriffsbedingungen nur die
bendtigten Kuhlkanédle mit KSS versorgt werden. Die dazu notwendige Stellmechanik und der
Koppelmechanismus erfordern jedoch einen hohen F&E-Aufwand. Zur
Optimierung der KSS-Zufuihrung werden dabei fluiddynamische Strémungs-
Simulationen (CFD) notwendig, um potentielle Stromungsverluste zu
analysieren.

Hierzu ergeben sich folgende mdgliche Arbeitsinhalte:

- Aufbau eines CFD-Modells zur Analyse des Stromungsverhaltens
- Selbststandige Durchfluihrung der Simulationen

- Auswertung der Simulationsergebnisse

Bei Interesse freue ich mich auf die Kontaktaufnahme per E-Malil
mit angefigtem Lebenslauf und Notenspiegel.

Art der Arbeit

Studien-/Masterarbeit

- Interesse an theoretischer Arbeit

- Selbststandiges, verantwortungsbewusstes und zuverlassiges Arbeiten
- Kenntnisse im Umgang mit CFD-Simulationen Ab sofort
- gute Deutschkenntnisse
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