BA/SA/MA: Untersuchung der Wechselwirkungen zwischen .]m

additiver und zerspanender Fertigung Institut fiir Fertigungstechnik
und Werkzeugmaschinen

Kontakt Arbeitsinhalt

Additive Fertigungsverfahren, wie das Laserpulverbettverfahren, sind aus der Produktion von heute nicht
¢ mehr wegzudenken. Trotz ihrer zahlreichen Vorteile und Potentiale sind fur die additive Herstellung
sicherheitsrelevanter metallischer Komponenten komplexe Prozessketten notwendig. Die zerspanende

»e Nachbearbeitung stellt einen elementaren Grundpfeiler solcher Prozessketten dar, um hinreichende

(Pt | Qualitaten an Funktionsflachen erreichen zu kénnen.

\a/ Potentielle Themen:

Y - Erforschung des Prozessfensters fiur die spanende Endkonturbear-
beitung

- Modellierung der Zerspankrafte beim Schaftfrasen mittels IFW CutS

Themenabhéngige Tatigkeiten:

M.Sc. Fabian Schlenker - Versuche: Zerspanversuche an der HSC55
- Messungen: Rauheit, Form, Gefligeanalyse, Prozesskrafte
ﬂ‘ 8111. - Programmierung: Plugin-Entwicklung in C#

\ 0511/762-18162 Bei Interesse freue ich mich auf die Kontaktaufnahme per

schlenker E-Mail mit angefligtem Lebenslauf und Notenspiegel.

@ifw.uni-hannover.de

- Gute Deutschkenntnisse

- Selbststandigkeit, Lernbereitschaft, Eigeninitiative
Bachelor-/Studien-/Masterarbeit - Idealerweise Vorerfahrung in den Bereichen: Bedienung eines Ab sofort
Fraszentrums, Bahnplanung oder Programmierung
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