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In den Vorschubachsen von Werkzeugmaschinen werden Linearfilhrungen eingesetzt. Die auftretenden
Lasten ergeben sich aus den Prozesskraften und dem Maschinenzustand. Um die Genauigkeit von
Werkzeugmaschinen zu verbessern, sollen die elastischen Verformungen an Linearfihrungen mittels
Dehnungsmesstreifen (DMS) gemessen werden.

Sensordatenfusion erlaubt die Verkntipfung der Messwerte verschiedener Sensoren, um damit
beispielsweise die Zuverlassigkeit und Genauigkeit zu steigern oder Mehrdeutigkeiten zu interpretieren.

In dieser Arbeit sollen Methoden der Sensordatenfusion
auf ihre Eignung furr die Verarbeitung von Dehnungssignalen
an Linearfuhrungen untersucht werden.

Mdogliche Arbeitsinhalte der Arbeit sind:

- Durchfiihren von Versuchen zur Erfassung von Messdaten
- Analyse, Erprobung bestehender Ansatze der Sensorfusion
- Weiterentwicklung geeigneter Ansatze

Bei Interesse freue ich mich auf die Kontaktaufnahme
per E-Mail mit angefligtem Lebenslauf und Notenspiegel.
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