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	Arbeitsinhalt: Durch den innovativen kontinuierlichen Wälzschleifprozess zur Herstellung von Zerspanwerkzeugen können alle Schneidenelemente simultan bearbeitet werden. Aus diesem Grund bietet der Prozess das Potenzial die Herstellungszeit und -kosten von Schaftfräsern zu reduzieren. Schaftfräser aus HSS konnten bereits durch kontinuierliches Wälzschleifen hergestellt werden. Um den Prozess jedoch in der Industrie etablieren zu können, muss der Prozess auf die Herstellung von Hartmetallwerkzeugen ausgelegt werden. Darüber hinaus wird die Prozessmethodik auf die individuelle Auslegung der Keilgeometrie an jeder Schneide des Werkzeugs erweitert, wodurch die Zahngeometrie stets auf den vorliegenden Belastungsfall angepasst werden kann. 



Hierzu ergeben sich folgende mögliche Arbeitsinhalte:



- Erweiterung und Programmierung der Prozessmethodik

- Ermittlung von Prozessmöglichkeiten und -grenzen

- Untersuchung verschiedener Schleifscheibenbindungen



Bei Interesse freue ich mich auf die Kontaktaufnahme per 

E-Mail mit angefügtem Lebenslauf und Notenspiegel.
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	Voraussetzungen: - Interesse an der Schleiftechnologie

- Interesse an Programmieren und Simulieren

- Kenntnisse in CNC-Bearbeitung und Programmierung wünschenswert

- Selbstständiges, zuverlässiges und verantwortungsbewusstes Arbeiten
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